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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku od firmy DAWELL CZ s.r.o. Véfime, ze budete s nasim
vyrobkem plné spokojeni a Ze ndm zachovate Vasi prizen i do budoucna. V pfipadé jakychkoli dotazl i
pfipominek se na nas nevahejte obratit bud na nasich internetovych strankach, nebo kontaktujte pfimo
Vaseho obchodniho zastupce.

Prvni pouZiti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym uZivatel svou svobodnou vali
stvrzuje, Ze tento navod fadné prostudoval, zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (pop¥. pouZivat) zafizeni dfive, neZ se seznamite s celym navodem k obsluze.

Vv

Navod uschovejte pro pristi pouziti.

2.1 OBECNA PRAVIDLA PRI UZIVANI DHI-44E LKW

Symboly uvedené v této prirucce upozoriuji a identifikuji moznda nebezpeci pfi manipulaci s pfistrojem.

- Nenechavejte DHI-44E LKW bez dozoru, pokud je zapnuty. VZdy zafizeni DHI-44E LKW vypnéte hlavnim
vypinacem, pokud jej zrovna nepouZzivate k ohfevu!

- Ujistéte se, Ze napajeci jednotka ma dostatecny pfivod vzduchu pro chlazeni.

- Ujistéte se, Ze jsou vétraci otvory bez prachu a nedistot, aby nebrdnily toku chladiciho vzduchu.

- Nepokousejte se opravovat DHI-44E LKW. Na pfistroji nejsou Zzadné uZivatelsky opravitelné soucasti.

- Utivatel je zodpovédny za instalaci a pouZivani systému v souladu s instrukcemi uvedenymi v tomto
navodu. Dodavatel neruci za Skody vzniklé neodbornym pouZitim a obsluhou.

- Se zafizenim smi pracovat pouze osoby starsi 15 let, ndleZité proSkolené a s odpovidajici kvalifikaci.
NepouZivejte zafizeni pod vlivem drog, alkoholu nebo lékd.

- Okolo stojici osoby a zvifata udrzujte pti praci se zafizenim v bezpecné vzdalenosti, a to i po dobu
chladnuti ohfivaného materialu.

- Vyvarujte se praci v desti, vodé a vlhkém prostiedi. Pracovni prostor udrzujte dobte vétrany a suchy,
Cisty a dobfe osvétleny.

NEBEZPECi! Oznacuje nebezpeénou situaci, kterd bude mit za nasledek smrt
nebo vainé zranéni. Mozna rizika jsou uvedena v nasledujicich symbolech,
nebo jak je vysvétleno v textu.

Pfed pripojenim DHI-44E LKW do zasuvky se ujistéte, Ze napéti zasuvky
odpovida napéti na vyrobnim Stitku. Pokud napéti zasuvky neodpovida napéti,
které je uvedeno na typovém stitku, mlZe to mit za nasledek vazné nebezpedi
a Skodu na DHI-44E LKW.

Dulezité! Prostudujte si peclivé tento ndvod, abyste se seznamili s ¢innostmi

.E zafizeni. Nevhodné zachazeni muiZe zpUsobit poranéni osob a poskozeni
zafizeni.
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Upozornéni: Toto zafizeni neni uréeno pro pouZivani v obytnych prostfedich a nemusi zajistovat
odpovidajici ochranu radiového pfijmu v takovych prostiedich.

2.2 INFORMACNI SYMBOLY
NiZe uvedené symboly provadeéji timto manualem a upozornuji na mozna rizika.
Pokud uvidite znacku symbolu, davejte pozor! Postupujte podle niZze uvedenych pokynd, abyste se vyvarovali
nebezpedi.
Prectéte si vSsechny bezpecnostni upozornéni a postupujte podle nize uvedenych pokyn(.
Dalsi bezpecnostni pokyny naleznete nize.

SYMBOL VYSVETLIVKY

Nebezpeci zdsahu elektrickym proudem.

POZOR! Horky povrch! Nebezpeci popaleni!

POZOR! Nebezpeci zdsahu proudem!

Nebezpeci vzniku poZaru.

> P> > >

Nebezpeci elektromagnetického pole.

'%’ Zakaz prace s kardiostimulatory, implantovanymi zafizenimi a noSeni
% hodinek nebo jinych kovovych predmétd.

Pouzivejte! Ochranné bryle, rousku, ochrannou masku a ochranné
rukavice.
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2.3 SYMBOLY NAZNACUJICI NEBEZPECI ZDRAVI

2.3.1 ZASAH PROUDEM
Pozor! Nikdy nesnimejte kryty a neprovadéjte jakoukoliv ¢innost s indukénim
ohfevem, pokud jste nejprve neodpoijili sitovou zastréku ze zasuvky. Vyckejte
poté alespon 1-2 minuty po jejim odpojeni.

NEPRACUJTE SE ZARIZENIM V DESTI A VE VLHKEM PROSTREDI.

Pozor! VSechny zdsahy do elektrické sekce musi provadét pouze osoba
s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci. P¥i jakékoliv neopravnéné servisni
¢innosti hrozi zasah elektrickym proudem.

2.3.2 POZOR!

POZOR! Nedotykejte se zadného predmétu, ktery se vyskytuje v blizkosti
indukéniho ohfevu, pokud nezkontrolujete, zda vychladl.

Nedotykejte se indukéni civky, pokud je aktivovana a je zapnuté silné magnetické
pole a ohfivani.

Noste VZDY ochranné rukavice nebo jiné pom{icky p¥i manipulaci s pfistrojem,
jelikoZ hrozi nebezpeci popaleni. Ochranné pomticky jsou uvedeny nize v textu.

(233 | NEBEZPECi VZNIKU POZARU

NEPRACUJTE SE ZARIZENIM V PROSTREDICH S NEBEZPECIM VYBUCHU!

Neprehrivejte dily.

Neohfivejte materidly nad jejich teplotu tani, v takovém pfipadé hrozi nebezpeci
popaleni.

Nepouzivejte zafizeni v blizkosti otevieného ohné a hoflavych latek. Udrzujte
hoflaviny mimo pracovni prostor.

Neumistujte pFistroj na, nebo nad blizkosti hoflavych povrchi.

Nepouzivejte ptistroj, pokud jsou v blizkosti predméty, které mohou obsahovat
hoflavé castice prachu, plynu, pary nebo kapalin. Po dokonceni prace
s pfistrojem, zkontrolujte oblast, aby bylo zajiSténo, Ze nehrozi Zadné nebezpeci
jiskry, plamene a poZaru.
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2.4 SYMBOLY UPOZORNUIJICI PRI MANIPULACI S PRISTROJEM

BEZPECNOSTNi POMUCKY PRI PRACI S PRISTROJEM

PFi pouzivani pristroje DHI-44E LKW vZdy noste ochranné bryle nebo Stit.

PFi pouZiti pristroje mohou vznikat nebezpecné zplodiny zplsobené spalovanim
starych natérd, maziv, tmeld, lepidel apod. Tyto exhalace mohou byt toxické.
Vzdy pouzivejte odpovidajici ochranné masky nebo respiratory.

PFi praci s pfistrojem vidy pouZivejte ochranné rukavice s odpovidajici
odolnosti. Vysoké teploty vznikajici pfi pouZivani DHI-44E LKW mohou pfi
doteku s ohfivanym dilem zpUsobit vazné popaleni.

ELEKTROMAGNETICKE PUSOBENI

Elektro-magnetické pole (EMP), miZe ovlivnit implantované zdravotnické
pfistroje. PFistroj neni urcen k pouzivani pro nositele kardiostimulatord a jinych
implantovanych zatizeni.

PFi praci udrzujte bezpecny odstup casti téla od zahfivaciho induktoru, ktery je
uvedeny v jeho navodu k poutziti.

Pti kratkodobém vystaveni tkané casové proménnému magnetickému poli
velkych intenzit, mlze dojit k zahfivani tkané vlivem indukovanych proudu.

Pfi dlouhodobém vystaveni ¢asové proménnému magnetickému poli velkych
intenzit, mGze dojit k:

-nezadoucim vliviim na nervovou ¢innost

-Unavé

-bolestem hlavy

-porucham krvetvorby

Osoby s jinymi kovovymi Ci elektronickymi chirurgickymi implantaty nesmi
s pristrojem DHI-44E LKW pracovat a musi dodrZovat bezpecnou vzdalenost
nejméné 1 m od pfistroje.

Pfi praci s DHI-44E LKW nenoste jakékoli kovové pfedméty, jako jsou Sperky,
prsteny, hodinky, fetizky, identifikacni Stitky, pfezky na femenu, piercing a ani
obleceni s kovovymi ¢astmi jako jsou kovové nyty, knofliky, zipy, atd.

Pfistroj mUzZe tyto kovové predméty velmi rychle ohfat a zplsobit vainé
popaleniny nebo muze dojit ke vzniceni odévu.

Nositelé téchto pfistroji by se méli neprodlené poradit se svym Iékafem, aby se vyvarovali pfipadnym
nepfijemnostem s nimi spojenymi pti zachazeni se zafizenim.
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PFi planovani Gdriby stroje musi byt vzata v Gvahu mira a okolnosti vyuZiti stroje. Setrné uzivani a preventivni
udrzba pomaha predchdazet zbytecnym porucham a zdvadam. Kontroly provadéjte dle platnych norem a
zakonU. Prace na stroji smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Varovani!!

Pti jakékoli manipulaci se zdrojem, véetné udrzby je nutné, aby bylo zafizeni odpojeno od elektrické sité. Aby
se predeslo zranénim, vidy odpojte ptivodni kabel a pockejte pfed odstranénim krytu minimdlné 10 minut.
Ptfed praci vybijte kapacitni obvody.

V ramci pravidelné udrzby je nutno stroj kazdého pul roku vydcistit:

1. Odpoijte vidlici stroje ze zasuvky a pockejte minimalné 10 minut (dojde k vybiti naboje kondenzator(
uvnitr stroje). Poté odstrante vrchni kryt stroje.

2. Ocistéte vsechny znecisténé vykonové elektrické spoje a uvolnéné dotahnéte.
Ocistéte vnitini ¢asti stroje (zejména chladic¢e) od prachu a necistot-napfiklad mékkym stétcem a
vysavacem.

4. Vrchni kryt musi byt uzemnén — nezapomerite pred jeho pfipevnénim na néj pfipojit zemnici
zelenozluty vodic.

5. Po udrzbé provedte bezpecnostni méreni dle platnych norem.

Poznamka: Nikdy nepouzivejte rozpoustédla a fedidla (napf. aceton apod.), protoze mohou poskodit izolaci,

7 vz

plastové Casti a napisy na celnim panelu!!

Stroj musi byt uloZen v Cisté a suché mistnosti. Chrante stroj pred destém, pfimym slunec¢nim zarenim a
mrazem.

Po ukonceni ohfevu, nechte pfistroj jesté 10 minut zapnuty — pfistroj bude chlazen ventilatory, dokud
nevychladne a poté ventilatory vypne. Poté ho vypnéte hlavnim vypinacem a odpojte ho od napdjeci sité.
Pokud pfistroj odpojite ihned, nechte jej a vSechny pracovni civky chladnout po dobu alespon 15 minut.

1. Neni-li uvedeno jinak je zaruéni doba na pristroje vyrobcem stanovena na 24 mésicli ode dne prodeje
kupujicimu. Na indukéni hordk se vztahuje zarucni doba 6 mésicl. Na spotrebni dily jako nastavce,
civky apod. se vztahuje zaruc¢ni doba 3 mésice.

2. Pfi uplatiiovani narokl na zaruc¢ni opravu je nutno predloZit zarucni list, ktery je platny pouze tehdy,
je-li opatfen datem prodeje, vyrobnim Cislem, razitkem prislusné prodejny a podpisem prodavajiciho,
ktery timto potvrzuje fadné predvedeni a vysvétleni funkci vyrobku.

3. Zarucni doba se prodluzuje o dobu, po kterou je zdroj v zarucni opravé. Nebude-li pfi opravé shledana
zavada spadajici do zaruky, hradi naklady spojené s vykonem servisniho technika vlastnik zdroje.
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Zarucni servis se vztahuje na vady vzniklé v zaruéni IhGté prokazatelné vadnou konstrukci,

vadnym provedenim nebo nevhodnym materidlem. Takovéto zavady budou bezplatné opraveny
vyrobcem. Reklamaci provadi uzivatel u vyrobce zdroje, pficemz misto plnéni je sidlo vyrobce.
Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachdzenim, pretizenim, pouzitim nespravného
pfislusenstvi nebo zasahem nepovolané osoby, pfirozenym opotrfebenim, nebo poskozenim béhem
transportu. Jako vady se neuznavaji poskozeni, kterd vznikla nedostatecnou péci ¢i zanedbanim
udrzby, nedodrzenim predpist uvedenych v ndvodu, uzivanim stroje k ucelu, pro které neni uréen a
pretézovanim stroje, byt i prechodnym.

Zaruka zanikd, provede-li uzivatel na zdroji nedovolené Upravy nebo zmény, zapoji-li zdroj nespravné
nebo byl-li zdroj provozovan v rozporu s technickymi podminkami.

Vyrobce nenese v zddném pripadé odpovédnost za nasledné Skody zplsobené uzivanim zdroje. Z této
zaruky neplyne v Zddném pripadé odpovédnost vyrobce, ktera by presahla cenu zdroje.

PFi Udrzbé a opravach stroje musi byt vyhradné pouzivany origindlni dily vyrobce v souladu s jejich
navodem k pouziti.

6.1 VYBALENI A PRVNISPUSTENI

1.

No vk

Pristroj a dodavané prislusenstvi vybalte a zkontrolujte, zda je v poradku a pfistroj ani prislusenstvi
neni poskozeno. Naleznete-li néjaké zavady, dale nepokracujte!

Nechte pfistroj aklimatizovat po dobu 15 minut.

Vyjméte tésnici krouzek umistény pod poutkem vicka plniciho otvoru nadrzky chladici kapaliny. Tahem
sundejte poutko vicka a vyjméte tésnici “O“ krouzek. Nasledné poutko zatladte véetné pénového
tésnéni zpét do vicka nadrzky. “O“ krouzek si uschovejte pro pfipadné poutZiti pfi odesilani stroje
balikovou sluzbou.

Neni-li jiz z vyroby pfipevnéna na rukojeti fokusacni hlavice, nasroubujte ji.

Dolejte plnicim otvorem do pfistroje chladici kapalinu dodanou s pfistrojem.

Pfipojte zafizeni do zasuvky s napétim 230 V a pfristroj zapnéte vypinacem na zadni strané pfistroje.
Automaticky se zapne odvzdusnéni chladiciho okruhu, béhem kterého bude na displeji blikat napis
,FIL”. Hladina chladici kapaliny béhem plnéni vyrazné klesne.

Po ukonceni odvzdusnéni, pristroj vypnéte a dolejte chladici kapalinu tak, aby byla hladina chladici
kapaliny u horni hrany mérky na zadni ¢asti pfistroje (cca 1 cm pod okrajem nadrze).

Pfistroj zapnéte a nechte probéhnout odvzdusnéni. Neklesne-li hladina, je pfistroj spravné naplnén a
odvzdusnén. V pfipadé potreby, postup opakujte.

6.2 DOPLNOVANI CHLADICI KAPALINY
Pfed kazdym uvedenim stroje do provozu zkontrolujte a doplnite chladici kapalinu. PouZivejte pouze origindlni

chladici kapalinu! NEPOUZIVEJTE VODU!

Pristroj ma vestavénou kontrolu chladici kapaliny. V pfipadé, Ze chladici kapalina dojde, pfistroj zastavi ohiev

a zobrazi chybové hldseni. V takovém ptipadé dolijte chladici kapalinu dle navodu vySe uvedeném.
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Zatizeniindukéniho ohfevu DHI-44E LKW je doddvano se zdkladnim ohfivacim fokusa¢nim induktorem. Ostatni
pfisluSenstvi je uvedeno v kapitole Nahradni a spotiebni dily.

Pro spravnou a bezpecnou funkci zafizeni je nutné pouzivat pouze originalni ohfivaci induktory, ndstavce,
redukce a dalsi prislusenstvi v souladu s jejich ndvodem k poufZiti.

Zivotnost jednotlivych typd ohfivacich induktor( a pfislu$enstvi je uvedena v navodu k poufiti spolu s intervaly
kontroly a udrzby.

7.1 POSTUP VYMENY NASTAVCE OHRIVACIHO INDUKTORU

1. Vypnéte zafizeni pomoci vypinace na zadni strané pfistroje.

2. Ujistéte se, Ze je dobfe uzavienda nadrzka chladici kapaliny.

3. Uchopte rukojet tak, aby byla ve svislé poloze nastavcem nahoru, a to min. o 20 cm vyse, nez je
umisténa napdjeci jednotka. Tuto polohu udrzujte po celou dobu provadéni vymény.

4. Odsroubujte nastavec ohfivaciho induktoru ota¢enim proti sméru hodinovych rucicek do té doby, nez
dojde k jeho uvolnéni.

5. Ujistéte se, Ze jsou zavity a kontaktni plochy na rukojeti a nastavci Cisté a bez znamek koroze.

6. Nasroubujte novy kompletni nastavec volnym otacenim po sméru hodinovych ruci¢ek do té doby, nez
dojde k trvalému styku vnéjsi kontaktni plochy nastavce.

7. Zapnéte zatizeni a po provedeni ivodniho odvzdusnéni chladiciho okruhu, zkontrolujte stav hladiny
chladici kapaliny.

8. Vizudlné zkontrolujte tésnost spoje nastavce a rukojeti, popfipadé vsech dalich spojd nového
nastavce. Pokud dochazi k uniku chladici kapaliny, neni nadale mozné bezpecné pouzivani pristroje.

9. Kratkym sepnutim pfistroje bez zatéze ohftivaciho induktoru, zkontrolujte vodivost spojeni.

- Pokud displej pfistroje zobrazi vystupni vykon, je vSe v poradku.

- Pokud se zobrazi hlaseni “A.Fr“ nedoslo ke sprdvnému kontaktu na kontaktnich plochach. V takovém
pfipadé neni nadale mozné bezpecné pouzivani pristroje.

8.1 PODPOROVANE TECHNOLOGIE

DHCS3-DAWELL Heating Control System 2
Technologie vyvinuta firmou DAWELL CZ umoznujici kontrolovany ohtev s nékolika ndsobnym fizenim rQznych

parametrd v redlném case, ktery je srdcem vlastnosti celého pfistroje. Ohfev tak Ize fidit napf. v rliznych
rezimech, coz zvySuje jeho vyuzitelnost a vSestrannost.

DIPA-Dynamic Induction Power Adjust

Automatické optimalni nastaveni potfebného vykonu pro dosazeni max. efektivity, rychlosti a dlouhodobého
ohfevu v zavislosti na ostatnich parametrech ohrevu
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ACMS-Automatic Check And Monitor System
Spojuje v sobé funkce, kterd zkontroluje a ovéfi funkénost a stav zafizeni po jeho zapnuti a funkci, ktera
neustale dohlizi a monitoruje chod a parametry ohrevu, kvili maximalni bezpecnosti a spolehlivosti zatizeni.

DFU-Device Firmware Update

Moznost aktualizace firmwaru.

8.2 REZIMY OHREVU A JEJICH VYUZITI

Ohrev disponuje dvéma moznymi reZzimy ohfevu:

1. Rezim sily pole ¢i horaku (CF)

V tomto reZimu dodrzZuje indukcni ohfev stejnou intenzitu magnetického pole bez ohledu na okolni podminky
civky. Ohrev se chova podobné jako plynovy horak, kde sile plamene odpovida nastavena intenzita pole.
MnoZstvi vneseného tepla se pak jednoduse fidi pfiblizovanim a oddalovanim hotaku od materialu, podobné
jako pfi ohfevu plamenem. Vyhodou je, Ze takto Ize nejen jednoduse fidit vnesené teplo dle potfeby, a hlavné
mozZnost jemného a citlivého ohfevu napf. pfi opravach aut (nahfivani okennich lemuU pfi zasazovani oken,
plecht pro snadnéjsi odlepeni ndlepek a gum atd.)

Dalsi vyhodou je, Ze naptiklad pfi oddalovani hofaku nedochazi k narlstu vykonu, a tedy ani k zbytecnému
prehrivani stroje a zvysuje se tak i maximalni souvisla doba ohfevu a Setfi energie.

Vyhody:
- Moznost fidit vykon pfibliZzovanim a oddalovanim.
- Jemny ohtev.
- Mensi ztraty pfi ohfevu, zejména pokud jde o otevrené civky Ci pfi oddalovani fokusacni civky od
materialu.

2. Rezim fizeného vykonu (CP)

V tomto rezimu se pfistroj snazi dodat a udrZet nastavené mnozstvi vneseného tepla ¢i energie do materialu.
Vyhodou je tedy fizené mnoZzstvi vneseného tepla do materidlu, coZ ve spojeni s asovanim umoziuje relativné
presny ohfev na danou teplotu, napf. pro opakovany predehrev pfi vyrobé atd.

Nevyhodou tohoto reZimu je, Ze kdyZ dochazi k vétSimu oddaleni od materidlu, za¢ne zafizeni navysovat
vyrazné vykon, aby udrZel droven dodavaného tepla do materidlu a tim se i navysuji ztraty a dochazi
k rychlejsSimu prehrati stroje. Snizuje se také ucinnost.

- PrFistroj automaticky udrZzuje nastavené mnozstvi predavaného tepla do materidlu a tim material i
F

presné ohfriva.

Nevyhody:
- Nevyhodou je velky naruast indukéniho vykonu pti oddaleni od materialu ¢i pti nevhodné pouZzité civce
a tim i velké zatiZzeni ohfevu a rychly narUst teploty, ¢imZ dojde ke sniZeni zatéZovatele a rychlému
prehfivani stroje.
- SniZuje se ucinnost.
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8.3 RIZENY OHREV

Vyuziti ¢asovace ohievu

Pfistroj ma vestavény casovac ohfevu umoziujici jednoduse navolit poZzadovany ¢as ohrevu, coZ ve spojeni
s rezimem fizeného vykonu umoini relativné presny a opakovatelny ohrev s fizenym vnesenim tepla, tj.
ohfevu na danou teplotu.

9.1 POPIS PRVKU PRISTROJE

1 2 3 4 5

6 8
1 USB konektor 5 Kontrolka REMOTE*
2 Displej 6 Kontrolka regulace
3 Kontrolka ohfevu 7 Kontrolka TIMER
4 Kontrolka chlazeni a pfehrati 8 Enkodér

*U modelové fady DHI-4E neni ddlkové ovladdni pripojitelné.

Vicko nadrzky chladici kapaliny
Madlo

Displej

Drzdak induk¢niho horaku
Enkodér

Kabel indukéniho hotdaku
Rukojet indukéniho hofaku
Ovladaci kabel

Tlacitko indukéniho horaku
Nastavec s fokusatorem
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14 Hlavni vypinac
15 Vodoznak mnozstvi chladici kapaliny
16 Napajeci sitovy kabel
17 Vyrobni Stitek
Kontrolka ohievu
SlouZi k indikaci stavu ohfevu.
Kontrolka Stav
Zelena Probiha ohfev
zkk Zlutd Varovani - omezeny vykon ohrevu
— [ ) Cervena Chyba ohfevu - pretizeni
@< | Cervena - blika Chyba ohtevu - Spatna civka

Kontrolka chlazeni a prehrati

| Kontrolka ___Sav _ |
[ J

— Zelena Probiha chlazeni
:’: :@:  Zelena- blika Aktivni pouze vodni okruh, odvzdusnéni
Zlutd Varovani - bli#i se prehrati
x . Chyba chlazeni - neni chladici kapalina,
() Cervena . -
nebo je skfipnuta hadice
10

- Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny a v pripadé potreby ji doplrite.

- Pfistroj pfipojte do zasuvky, zapnéte hlavnim vypinacem na zadni strané pfistroje.

- Automaticky se spusti auto-diagnosticky test (self-test) pristroje a probéhne odvzdusnéni chladiciho
okruhu, pficemz na displeji bude blikat napis ,,FIL“.

- Detekuje-li zafizeni nedostatek chladici kapaliny, zobrazi se chybové hlaseni E12. V takovém ptipadé
doplnite chladici kapalinu.

- Je-livSe v poradku, prejde zatizeni do pohotovostniho stavu.
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11

Jde o vychozi stav zafizeni, kdy je moZno ota¢enim enkodéru nastavit poZzadovany vykon ohievu, dle zvoleného

rezimu:

- ReZim fizeni vykonu CP, kontrolka sviti ¢ervené @ - uZivatel nastavi pozadovany vykon ohfevu v %

maximalniho vykonu ohfevu a pfistroj automaticky upravuje potfebné parametry, aby nastaveny

vykon udrzel.

- Retim Fizeni sily magnetického pole CF, kontrolka sviti zelené @ - uZivatel nastavi pozadovanou silu

pole v % maximalni sily pole a pfistroj automaticky udrzuje nastavenou silu pole.

Béhem ohtevu zacne kontrolka blikat a na displeji se zobrazi aktualné namérena hodnota predavaného vykonu

v kW.

PoZadovany rezim ohtevu lze nastavit v nastaveni nebo prepnout dlouhym stiskem enkodéru — na displeji se

zobrazi odpovidajici ndzev rezimu CP/CF a zméni se barva kontrolky. Stiskem enkodéru se posunete na

nastaveni ¢asovace ohrevu.

. Kontrolka _____ Stav __ |

O Cervena

Nastaveni vykonu ohfevu v %, rezim CP

71N

Naméreny vykon v kW béhem ohfevu

Zelena

Nastaveni sily magnet. pole v %, rezim CF

N7 . A/

O Cervena - blika
o

71N

Zelena - blika

Naméreny vykon v kW béhem ohfevu

12

Casova¢ umoZfiuje automatické ukon&eni ohfevu po zastaveném &ase, co? umozni pfesné davkovani vnesené

energie (tepla) do materialu, napf. pro bodovy ¢i opakovany ohiev na danou teplotu.

Opakované stisknéte enkodér, aZ se kontrolka & TIMER rozsviti ervené @ . Otocenim nastavte pozadovanou

dobu ohtevu v sekunddach, nebo vybérem , OFF“ timer vypnéte.

Je-li timer nastaveny, pak pfi zahdjeni ohfevu
timerem, zacne kontrolka zelené blikat @)

se kontrolka rozsviti zelené @ a dojde-li k ukon&eni ohfevu
a na displeji se po stisknuti tla¢itka zobrazi ndpis , OFF“.

Stisknutim tlacitka se ohfev ukonci okamzité. Pozn.: Bude-li zahajen ohfev v nastaveni timeru, bude zobrazen

zbyvaijici ¢as ohrfevu (odpocet zbyvajici doby ohfevu).

Pozn.: Pro okamzity navrat na nastaveni vykonu, stisknéte enkodér dlouze.
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13  SEZNAM CHYBOVYCH HLASENI
Kéd chyby  Popis chyby
1 Podpéti napajeci sité
2 Prepéti napajeci sité
3 Vstupni nadproud (input overcurrent)
4,5 Vystupni nadproud (output overcurrent)
6 Vykonové pretizeni (overload)
7,8 Vystupni frekvence mimo rozsah
9,10, 11 Chyba regulace
12 Dosla chladici kapalina
13 Skfipnuta nebo ucpana hadice
14-18 Prehrati pristroje
19 Spatna frekvence napéjeci sité
20-256 Servisni chyby pfistroje
14 TECHNICKE PARAMETRY

DHI-44E LKW

Objednaci kéd 07-003
Pozadavky na napajeni V1 230V
Frekvence F1 50/60 Hz
Spotreba 11 16 A

Kryti IP 1P22
Pracovni frekvence F2 18-60 kHz

Regulace vykonu (CP mode)

10-100 %, spojité

Regulace pole (CF mode)

30-100 %, spojité

Délka indukéniho horaku

2m

Vstupni pfikon P1 max 3,5 kw

Vystupni ind. Vykon P2 max | 4 kVA

Rozméry 240x200x440 mm
Hmotnost 11,5 kg

Obsah chladici kapaliny 2,51

Zatizeni je z hlediska elektromagnetické kompatibility klasifikovano dle normy €SN EN 55011 ed.4:2017 jako
zafizeni tfidy A skupiny 2. ,,Zatizeni tfidy A je zafizeni vhodné pro pouziti ve viech mistech kromé téch, ktera
nalezi do obytnych prostfedi a kromé téch, kterd jsou pfimo pripojena na nizkonapétovou sit rozvodu
elektrické energie, kterd napaji budovy pouzivané pro obytné ucely.” ,Zafizeni skupiny 2, jsou zafizeni, ve
kterych se vysokofrekvencni energie v kmitoCtovém rozsahu 9 kHz a7 400 GHz zamérné vytvari a pouziva.”
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15 BLOKOVE SCHEMA ZAPOJEN(

b
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Tyto stroje jsou postaveny z material(i, které neobsahuji toxické nebo jedovaté latky pro
uzivatele. Pro likvidaci vyrazeného zafizeni vyuZijte sbérnych mist uréenych k odbéru
pouZitého elektrozatizeni. PouZité zafizeni nevhazujte do bézného odpadu.

16
Spoleénost je zapsana do kolektivniho systému ASEKOL (pod evidencnim cislem vyrobce
04499/16-ECZ) a sama zajistuje financovani nakladani s elektroodpady. Tento symbol na
produktech anebo v privodnich dokumentech znamen3, Ze pouZité elektrické a elektronické
I
17

vyrobky nesmi byt pfidany do bézného komunalniho odpadu.

m Katalog Popis

1 07-103 Fokusacni civka bo¢ni
2 07-102 Fokusacéni civka Sikma
3 07-104 Fokusaéni civka pfima
4 07-101 ProdlouZeni rukojeti
91-003 Chladici kapalina (3 1)
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Vyrobce: DAWELL CZ s.r.o., Budischowského 1073, Trebi¢ 67401

Typ vyrobku: (1 DHI-44E LKW

VYIODNT CISIO: et st she e e s ettt ers e eaeete e s
Datum VYSTUPNT KONTIOIY: ettt s et st et es s et e r s st ses s eranis

Kontroloval:

1. Zarucni servis mlZe provadét jen servisni technik proskoleny a povéreny vyrobcem.

2. Pred vykonanim zarucni opravy je nutné provést kontrolu Udaju o stroji: datum prodeje, vyrobni Cislo,
typ stroje. V pfipadé, Ze udaje nejsou v souladu s podminkami pro uznani zaruéni opravy, napt. prosla
zarucni doba, nespravné pouzivani vyrobku v rozporu s ndvodem k pouziti atd., nejedna se o zarucni
opravu. V tomto pripadé veskeré naklady spojené s opravou hradi zakaznik.

3. V pfipadé opakovani stejné zavady na jednom stroji a stejném dilu, je nutna konzultace se servisnim
technikem vyrobce.
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Datum prodeje:

Podpis prodavajiciho a razitko:

Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum prevzeti
servisnim stfediskem

Datum provedeni
opravy

Cislo reklama¢niho
protokolu

Podpispracovnika

Poznamky:
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DAWELL CZ s.r.o.

Budischowskeého 1073
67401, Trebic

Ceska republika
Email: sales@dawell.cz

www.dawell.cz
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